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4 вида продукции: 

● IML-этикетка

● Тубный ламинат

● Самоклеящаяся этикетка

● Круговая этикетка

Технологии:

● флексопечать

● цифровая печать

● послепечатная отделка

Информация о типографии

ПЕШТА – российский поставщик специальных видов упаковки и 

упаковочных решений для рынка продуктов питания, косметики и средств по 

уходу, рынка парфюмерии, а также фармацевтического и 

парафармацевтического рынков. 



Ситуация до начала проекта

Ранее использовались следующие 
системы:

В отделе продаж:

● CRM-система

● Excel-таблицы

В плановом отделе:

● 1С: Комплексная автоматизация,

● Excel-таблицы

● отдельная платформа для планирования 

производства.

На производстве:

● бумажные рапортички

● журналы оператора.

Для аналитики применялись Excel-таблицы и 

дашборды.



Цели автоматизации

• Внедрить точный механизм 

планирования тиражей

• Ускорить обработку заказов

• Создать систему согласования 

заказов со службами

• Обеспечить оперативный доступ к 

данным по плановым и 

фактическим показателям



Бизнес-задачи внедрения

● Создание единой аналитической системы для управленческого учета

● Контроль статуса выполнения технологических задач 

● Контроль выработки оснастки при производстве

● Диспетчеризация и посменное планирование производственных 

заказов

● Развернутый расчет заработной платы

● Управление загрузкой производственных мощностей, анализ простоев 

и сроков выпуска

● Контроль ввода первичных документов

● Синхронизация с АСУ регламентированной отчетности

● Система производственной отчетности

● Синхронизация с программами допечатной подготовки и Битрикс



Ключевые итоги проекта

● Внедрена система нормирования и расчетов для заказов 
флексопечати. 

● Введена система автоматического планирования производственных 
процессов с учетом специфики работы типографии. 

● Внедрение электронного журнала оператора и внесение данных по 
выпуску, отходам и используемым материалам и фактической 
технологии 



Ключевые итоги проекта

● Внедрена автоматизированная система взаиморасчетов и закупок. 

● Настроена цепочка прохождения расчета от менеджера по 
ответственным

● Запущен учет библиотеки штампов. 



Архитектура решения 



Схема документооборота



Внедренные подсистемы

● Калькуляция заказов

● Создание коммерческих 

предложений 

● Диспетчеризация заказов

● Интеграция ЕSKO и 1C

● Планирование загрузки 

производства

● Управление запасами

● АРМ производственных цехов

● Склад готовой продукции и 

логистика

● Аналитика и отчетность



Калькуляция заказов

Автоматизация включила в себя:

• Создание эффективной системы нормирования и расчетов для заказов 

флексопечати



Калькуляция заказов

Разработка 160 шаблонов для различных видов продукции, включая 

гибкую упаковку, самоклеящиеся этикетки, тубный ламинат и IML-

этикетки. 



Калькуляция заказов

В программе разработана система автоматических расчетов цен продукции 

для коммерческого предложения в разрезе:

● Разнотиражности с 

заданным шагом

● Разного печатного 

материала

● Разной красочности

● Разного количества 

используемых 

пантонов



Диспетчеризация заказов

Схема 
прохождения 
заказа 
по статусам



Диспетчеризация заказов

Статусы позволяют:
● отслеживать стадию 

выполнения заказа
● Передавать заказ по 

цепочке 
ответственных

● Оповещать 
сотрудников о 
полученных заказах



Диспетчеризация заказов

Оценка работы сотрудников Отдела допечатной подготовки



Интеграция ЕSKO и 1C

Экспорт данных по заказу и штампах:
• Информация о заказе: номер, дата, клиент, статус, дата готовности 
макета, оборудование печати, материал, полиграфические параметры
• Данные о продукции: наименование, формат этикетки, категория 
продукции, код дизайна.

• Сведения о штампах 
(тип штампа, раппорт, зуб, 
ширина основания штампа, 
высота высекальных ножей, 
расстояние между ручьями, 
кромка и т.д.)
• Информация об 
измененной карте красок 
работниками производства 
(порядок секций)



Импорт данных по заказу и штампах:
• вся информация по штампу (номер штампа, вид оборудования,  
тиражестойкость, формат, тип стека, зазоры, количество этикеток и т.д.)

• информация по карте красок 

заказа (секции, краски\лаки, 

процент запечатки, Lpi ПФ, угол 

наклона растра)

• информация по макету: 

версия и дата утверждения дизайна, 

ссылки на готовые файлы макетов

Интеграция ЕSKO и 1C



Планирование загрузки производства

Формирование плана загрузки производственного оборудования:
● Смена рабочего центра
● Контроль сроков выполнения заказов
● Анализ «окон» в загрузке рабочего центра



Планирование загрузки производства

Оптимизация загрузки и распределения заказов по блокам позволяет 
автоматически подбирать группы заказов в зависимости от вида продукции, что 
позволяет управлять загрузкой постпечатного оборудования

Реализация авторазмещения заказов в 
плане производства с помощью 
группировки по приоритетам



Планирование загрузки производства

Оценка загрузки производственных машин с помощью Диаграммы Ганта



Планирование загрузки производства



Управление запасами

Формирование 
потребностей в 
сырье на основании 
плана 
производства



Управление запасами

Потребность в сырье рассчитывается на основе принятых заказов, с учетом:
• остатков на складах
• неснижаемого остатка на складе
• ожидаемых поступлений



АРМ производственных цехов



АРМ работника цифровой печати

Возможности АРМ:

▪ Ввод исполнителя операций

▪ Ввод фактического времени выполнения работ

▪ Ввод дат эмиссии и срока 

годности

▪ Фиксирование отпечатанного 

тиража

▪ Ввод данных по изменению 

красочной стратегии



АРМ работника вырубки

Возможности АРМ:

▪ Ввод данных об использованных 

штампов 

▪ Фиксация выработки штампов, 

причин списания



Отчеты по производству

Анализ выполненных операций за период по сотрудникам: 



Склад готовой продукции и логистика

Контроль за произведенной и готовой к отгрузке продукции:



Экономические итоги проекта



Прямая речь о результатах проекта

Федоров Андрей Владимирович 
исполнительный директор компании «Пешта» отмечает: 

«Внедрение 1С обеспечило создание единой и прозрачной системы, 
охватывающей все отделы компании. Это привело к улучшению 
управления производственными процессами, повышению точности 
учета материалов и ресурсов, а также оптимизации взаимодействия с 
клиентами. Особенно стоит выделить снижение вероятности ошибок и 
влияния человеческого фактора благодаря использованию шаблонов и 
автоматизации рутинных задач»




